
 

 

 

Promienniki wodne ĂEKO_STRIPò 

CzňŜĺ II  ï Informacj e dla instalator·w i serwisant·w. 

 

1.  Skğadowanie promiennik·w. 
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Panele promiennikowe dostarczane sŃ do odbiorcy bez izolacji termicznej, kt·ra dostarczana jest osobno w zwojach i ukğadana na 
promienniku przed jego zawieszeniem. 

   

2.  Systemy podwieszania promiennik·w. 

Panele promiennik·w sŃ na obu koŒcach, oraz  co (ok.) 950 mm wyposaŨone  w  widoczne na rysunku poprzeczne, nieprzestawiane 
elementy wzmacniajŃce z wieloma otworami, kt·re mogŃ r·wnieŨ peğniĺ rolň punkt·w zaczepienia zawiesi. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Zjawiskiem naturalnym jest wystňpowanie strzağki ugiňcia pğyty promiennika pod wpğywem wğasnego ciňŨaru. ChcŃc uniknŃĺ 
ewentualnych (np. zauwaŨalnych pod pewnym kŃtem) odchyğek od liniowoŜci naleŨy zatroszczyĺ siň o odpowiednia gňstoŜĺ zawiesi. 

 

 

Elementy promiennik·w dostarczane sŃ w sztaplach (na paletach), odpowiednio do moduğu ich 
dğugoŜci, osobno  4m i 6m.  Poszczeg·lne warstwy przekğadane sŃ sprňŨystym materiağem 
izolacyjnym i kartonem. IloŜĺ warstw na jednaj palecie nie powinna przekraczaĺ 10.  

W jednym Ăstapluò mogŃ byĺ ukğadane panele 300, 600, 900 i 1200 mm w nastňpujŃcych 
kombinacjach: 4 x 300, 2 x 600, 300 + 900 itd. Zaleca siň kaŨdŃ z takich warstw przekğadaĺ pğytami 
1200 mm (o ile wystňpujŃ w dostawie). 

    WyğŃcznie na odbiorcy spoczywaĺ bňdzie obowiŃzek rozğadunku przesyğki w spos·b, kt·ry nie 
narazi produktu na jakiekolwiek uszkodzenia, a w szczeg·lnoŜci odksztağcenia i uszkodzenia 
mechaniczne. 

Rozpakowywanie przesyğki i przenoszenie poszczeg·lnych paneli moŨe odbywaĺ siň wyğŃcznie rňcznie 
z wğaŜciwym podparciem pğaszczyzny panela od doğu (dotyczy szczeg·lnie moduğ·w 900 i 1200mm).  

 

 

Pğyta promiennika moŨe byĺ przenoszona przez 
minimum dwie osoby !  

Przy promiennikach szerokich konieczne jest podparcie od 
Ŝrodka pğyty.  

Rozpakowane elementy powinny byĺ natychmiast 
umieszczone w pomieszczeniach, w kt·rych nie bňdŃ 
naraŨone na wpğywy atmosferyczne (deszcz i wilgoĺ innego 
pochodzenia), agresywne ciecze i opary, uszkodzenia 
mechaniczne itd. 

 

Zawiesia mogŃ byĺ mocowane 
bezpoŜrednio w otworach 
poprzeczek lub do element·w 
poŜrednich: prňt·w, rur itp. JeŨeli 
rozstaw poprzeczek uniemoŨliwia 
w prawidğowe prowadzenie 
zawiesi (przeszkoda w formie belki 
itp.) moŨliwe jest stosowanie 
pomiňdzy poprzeczkami stalowych 
prňt·w  (dla wňŨszych paneli -
patrz obok) lub rurek stalowych 
(dla szerokich element·w -patrz 
niŨej) 

 

Spos·b ten zalecany jest takŨe w 
przypadkach, gdy zachodzi 
koniecznoŜci zapewnienia pğytom 
paneli wiňkszej sztywnoŜci 
wzdğuŨnej. 

 

zalecany rozstaw poprzeczny 
zawiesi dla element·w: 900mm i 
1200mm 



 

 

PoniŨsza tabela przedstawia strzağki ugiňcia  f [mm] pğaszczyzny promiennika pomiňdzy dwoma zawiesiami: 

Model promiennika 
WielkoŜĺ ugiňcia w mm 

Rozstaw zawiesi ï 2m Rozstaw zawiesi ï 3m 

ES2003 3 6,6 

ES3003 1,5 3,3 

ES2006 3,5 7 

ES3006 2 4 

ES2009 3,5 -*  

ES3009 2 -*  

ES2012 3,7 -*  

ES3012 2,5 -*  

*) rozstaw Ăzakazanyò 

Uwaga! Maksymalne ugiňcie wzglňdem osi wzdğuŨnej promiennika o dğ. 6 m nie moŨe przekraczaĺ 10mm!  
            Zawiesia promiennik·w o szerokoŜci wiňkszej niŨ 600mm nie mogŃ byĺ umieszczane rzadziej niŨ 2m. 

 
 
NajczňŜciej stosowane (zalecane) sposoby zawieszania promiennik·w: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

System zawieszenia promiennik·w powinien nie tylko ograniczaĺ ich ugiňcia pod wpğywem wğasnego ciňŨaru ale takŨe  kompensowaĺ 
temperaturowy przyrost ich dğugoŜci. Bardzo waŨnym jest, aby przyrost temp. w promienniku od 45ÜC wzwyŨ odbywağ siň stopniowo. 
Wzrost temp. od wymienionego poziomu nie powinien byĺ wiňkszy niŨ 4ÜC/10 min dla kolektor·w typu B i 3ÜC/10 min dla kolektor·w typu 

D i D+D. 

Uwaga! W przypadku montaŨu poziomego promiennik powinien byĺ pochylony w kierunku napğywu wody o kŃt 1-2ÜC w celu zapewnienia 
moŨliwoŜci opr·Ũniania go z wody oraz odpowietrzania kolektora przeciwlegğego do zasilajŃcego. 
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Modele wňŨsze: 

300 ï 600 mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

Modele szersze: 

900 ï 1200 mm 

 

 

 

 

 

 

Przykğad stosowanego 
czasem systemu oparcia 
promiennika na 
obrotowych rolkach, 
uğawiajŃcych wydğuŨenia 
liniowe oraz 
umoŨliwiajŃcych 
przemieszczenie wzdğuŨne 

  



 

 

 

3.  ĞŃczenie pğyt promienni kowych we wstňgi. 

     Rury promiennik·w ğŃczy siň ze sobŃ przez spawanie lub za pomocŃ tulei zaciskowych. Do poğŃczeŒ spawanych koŒc·wki rur po 
jednej stronie promiennika wykonywane sŃ w formie kielicha.  Promiennik·w przystosowanych do poğŃczeŒ spawanych nie moŨna ğŃczyĺ 
za pomocŃ tulei zaciskowych. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                            

Spawanie jest sposobem pracochğonnym, wymagajŃcym duŨej starannoŜci i odpowiednich kwalifikacji wykonawcy, za to zapewnia 
poğŃczenie Ăna zawszeò szczelne oraz zwiňksza sztywnoŜĺ poprzecznŃ cağej taŜmy promiennikowej. 

Przed zespawaniem rur naleŨy skontrolowaĺ odstňp pomiňdzy ekranami, aby odlegğoŜĺ ta wyniosğa 200 ï 0+6mm. Zapewni to moŨliwoŜĺ 
wğaŜciwego zamocowania osğony poğŃczeŒ spawanych.  

Spos·b mocowania przetyczek do podtrzymywania osğony i mocowania sprňŨyn dociskowych. Zestaw sprňŨyn i przetyczek znajduje siň 
zawsze w komplecie dostawy razem z blachŃ osğonowŃ pod warunkiem, Ũe dotyczy to promiennik·w ğŃczonych co najmniej z dw·ch 
moduğ·w.  

 
 
 
 
 
 
 

 
                                            ES2                                                                                                 ES3                        

 
        
Promienniki przystosowane do poğŃczeŒ zaciskowych nie posiadajŃ rozkielichowanych koŒc·wek rur. Przed przystŃpieniem do ğŃczenia 
promiennik·w powierzchnia koŒc·wek rur powinna byĺ oczyszczona ze wszelkich zabrudzeŒ odpowiednimi kalibrownikami. 
Zanieczyszczenie koŒc·wek rur moŨe byĺ wynikiem skğadowania ich w niewğaŜciwych warunkach.  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

Tulejka standard (max.8 bar i  120ÜC):                             ¢ǳƭŜƧƪŀ Řƭŀ ǿȅȍǎȊȅŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊ ƛ ŎƛǏƴƛŜƵΥ 
       1.Korpus tulejki.                                                                       1.Korpus tulejki (3-ogranicznik)        
       2. Rura.                                                                                      2. Rura.   
       3.Uszczelka.                                                                              4.Uszczelki. 
 
 

 

 

 

 

 

 

                                                      

 

 

       

Tulejki montowaĺ naleŨy  starannie, nasuwajŃc je dokğadnie 22mm na koŒc·wki rur jednej z ğŃczonych pğyt, nastňpnie dosuwamy kolejnŃ 
pğytň upewniajŃc siň, Ũe koŒc·wki jej rur zagğňbiğy siň w tulejkach na 22 mm. Wskazane jest wykonywania podczas tej operacji 
niewielkich ruch·w obrotowych tulejkami. 
 

 

 

 
 

 

Oczyszczanie 
powierzchni rur 
kalibrownikiem 

  

 

    

     

 

 

     

 

 

Spos·b zakğadania przetyczek 
do podtrzymywania osğony i 
mocowania sprňŨyn, kt·rych 
docisk powoduje przenikanie 
ciepğa z rurek do blachy 
maskownicy. 

Zestaw sprňŨyn i przetyczek 
znajduje siň zawsze w 
komplecie dostawy razem z 
blachŃ osğonowŃ pod 
warunkiem, Ũe dotyczy to 
promiennik·w ğŃczonych co 
najmniej z dw·ch moduğ·w.  
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
MontaŨ izolacji cieplnej. 
 
 
 
Elementy (pğyty) poczŃtkowe i koŒcowe taŜmy promiennikowej jak i promienniki skğadajŃce siň z pğyt pojedynczych (4m i 6m) 
dostarczane sŃ z przyspawanymi kolektorami.  Osğony tych poğŃczeŒ (opcja dostawy) montuje siň w spos·b analogiczny do osğon 
poğŃczeŒ wykonywanych przy montaŨu taŜm promiennikowych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                            ES2003 kolektor D                                                                               ES3003 kolektor B 
 
                                                                         
 
                                              Dla specjalnych zastosowaŒ zam·wiĺ moŨna promienniki z odchylonym kolektorem.   
                                              Do takich wersji dostňpne sŃ takŨe osğony pod takie polŃczenia. 
 
 
 
 
 

4.  MontaŨ izolacji cieplnej. 
 
RozwinŃĺ materiağ izolacyjny z roli o szerokoŜci wğaŜciwej dla szerokoŜci promiennika. Po uğoŨeniu materiağu izolacyjnego na pğycie 
promiennika naciŃĺ go w miejscach listew poprzecznych, aby Ăuwolniĺò ten fragment listwy, kt·ry sğuŨyĺ bňdzie do mocowania zawiesi. 
 
WzdğuŨ kaŨdego mb promiennika naleŨy zamontowaĺ listwy zabezpieczajŃce materiağ izolacyjny przed odchylaniem siň od rurek i ekranu. 
Kolejna czynnoŜciŃ jest mocowanie poprzecznych tasm dociskajŃcych izolacjň na cağej szerokoŜci pğyty promiennika. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   Nacinanie materiağu                           MontaŨ   listewek                                    MontaŨ taŜm dociskajŃcych materiağ izolacyjny 
                                                          bocznych              
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 TaŜma dociskajŃca powinna byĺ montowana co 1mb promiennika. 
 
 
 

 

 

 

 

 

Szczeg·lnie dla promiennik·w o wiňkszych szerokoŜciach (900 i 1200mm) oraz mniejszym 
rozstawie rurek (100mm) naleŨy dokğadnie przestrzegaĺ kolejnoŜci zaciskania tulejek.  

                      

                                                         KolejnoŜĺ zaciskania przedstawia fotografia obok. 
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